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DUDEN BAND 1, 19. Aufl. S. 236; 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(S) PreSmantel, PreBband oder Walzenbeschichtung 

(§) PreBmantel, PreBband oder Walzenbeschichtung fCir 
die Papier-, Zellstoff-, Tissue-, Druck- oder Textilindustrie 
aus einem Kautschukpolymermaterial, in das zur Erho- 
hung des Elastizitatsmoduls Natur- und/oder Synthetikfa- 
sern mit einer Ausrichtung ihrer Langsachsen in Laufrlch- 
tung eingebettet sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen PreBmantel, PreBband oder 
WalTcnheschichtung* fiir die Papier-, TellstofF-, Tissue-, 
Druck- Oder Textilindustrie nach Anspruch 1 . 5 

In der DE 197 54 631 CI ist ein Verfahren zur Herstel- 
lung eines PreBmantels und ein PreBmantel beschrieben, der 
cin Tragermaterial bzw. Substrat aufweist, das miteiner Pre- 
polytnermasse beschichte t ist. Das Substrat soil dabei dem 
PreBmantel die ausreichende Stabilitat geben, welche al- 10 
Icinc durch die Prepolymermasse nicht gewahrleistet ist. 
Die Prepolymermasse stellt als elastisches und olundurch- 
lassiges Band das "Arbeitsband" dar, auf welchem ein Filz, 
cine Papierbahn oder ahnliches lauft. 

Nachteilig ist, dafi die bekannten PreBmantel relativ auf- 15 
wcndig in der Herstellung sind und dariiber hinaus auch 
ITalibarkeit und Gleitlaufeigenschaften begrenzt sind. 

Der vorlicgcndcn Erfindung ticgt dahcr die Aufgabc zu- 
grundc, die Nachieile des Standes der Technik zu vermei- 
dcn. insbcsondere einen PreBmantel zu schaffen, der bei ein- 20 
fachcm Aufbau und Oldichtigkeit geniigend elastisch ist, 
glcichzcitig jedoch hohe Standzeiten und eine gute Gleitei- 
gcnschafi biciet. 

HrlindungsgemaB wird diese Aufgabe durch das in An- 
.s()rucli 1 gcnannle Material aus eineiii Kautschukpolyiiier 25 
gclosu in welches zur Erhohung des Elasdzitatsmodules Na- 
lur- und/oder Synthetikfasem mit einer Ausrichtung ihrer 
Liingsachscn in Laufrichtung eingebettet sind. 

Ohcrraschcndcrweise hat sich gezeigt, daB ein Kau- 
ischukpolynicr, welches entsprechend mil den erfindungs- 30 
jicniaBcn l-ascm vcrsehen ist, bei einer Ausrichtung der Fa- 
scm in l^ufrichlung eine deuiliche Erhohung des Elastizi- 
Iui.mikkIuLs bringl. Gicichzeitig ist das Kautschukpolymer 
oLlichl, uusrcichond elastisch und besitzt hohe Standzeiten. 

Dailurch. daB der PreBmantel nur aus einer Schicht be- 35 
sichi. isi iicsscn Ucrslellung im Vergleich zum Stand der 
Technik auch dculiich cinfachcr. Selbstverstandlich ist auch 
cine An Mchrschichiautl)au nioglich, wobei jedoch stets als 
Basisinuicriul cin Kautschukpolymer vorgesehen ist. Im 
Ici/icrcn I-allc wird man jedoch die Fasern zur Verstarkung 40 
nur in cinciu Tcilbcrcich - bezogen auf die Dickedes PreB- 
nianicis au!"bringcn. So biclcl sich z. B. eine faserver- 
siarkie Toilschichi im innercn Bcrcich des PreBmantels an, 
uni hicr cine cnl.sprcchcnde Slabililal und einen hohen Ela- 
sii/.ilalsnKxlu! zu gcbcn. Auf der AuBcnseite bzw. auf der zu 45 
bchandclnden b/.w. stutzcndcn Bahnsciic isi im allgemeinen 
cine gule Elastizitat gewiinscht, was entsprechend bei einem 
Mchrschichiaulhau durch die crfindungsgcmaBen MaBnah- 
nicn crrcichi wcrdcn kann, 

Als l ascrn konnen in vortcilhaflcr Wcise Stapelfasem, 50 
d. h. geh:ickie I'Hsern, vcrwcndci werden. Als Malerialien 
hicrfiir sin<i verschicdcnc Wcrksioffc geeignet. Als beson- 
dcrs voncilhafi habcn sich u. a, Fascm aus Aramiden, Poly- 
cslcrn, Kohlcfascm und Baurnwollc ncbsl Mischungen dar- 
aus hcrausgcsiclll. 55 

/usaizlich konnen dem - Kautschukpolymer auch noch 
1 ullsioffc, Wcichmachcr, Verncizungsmitiel, Antioxidan- 
licn, Ilillsniincl und andcrc ZusalzsiolTc beigemischt wer- 
den. 

Der PreBmantel kann in vortcilhalUT Wcise auch aus Ver- 60 
.schniltcn vcrschicdcner Kautschukpolyniere hergestellt 
scin, Ebcnso ist die Bcimischung von Nalurkautschuk im 
Rahmen der Erfindung moghch. 

Voncilhafie Weiierbildungen und Ausgesialtungen erge- 
ben sich aus den ubrigcn Untcrunspruchcn und aus dem 65 
nachfolgend anhand der Zcichnung prinzipmaBig beschrie- 
bcnen Ausfiihrungsbeispiel. 

Die einzige Figur der Zcichnung zeigi in stark veigroBer- 
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tem MaBstab einen Ausschnitt aus einem PreBmantel, der 
z. B. fur die Papier-, Zellstoff-, Tissue-, Druck- oder Textil- 
industrie vorgesehen ist. Ebenso kann ein derarliger PreB- 
mantel bzw. seine Ausgestaltung auch als Walzenbeschich- 
tung fiir die gleichen oder auch andere Indusuiezweige vor- 
gesehen sein. So sind als Einsatzgebiete fur Walzenbe- 
schichtungen die Aluminium-, Stahl- und die Druckindu- 
strie denkbar. 

Der PreBmantel besteht aus einem Kautschukpolymer 1, 
in das Natur- oder Synthedkfasem 2 eingebettet sind. Je 
nach Material der Fasern konnen diese chemisch gebunden 
oder auch ungebunden in dem Kautschukpolymer 1 liegen. 
Die Dosierung richtet sich nach dem jeweiligen Anwen- 
dungsfall und auch nach den verwendeten Fasern. Im allge- 
meinen wird man 3 bis 20 Gewichtsteile Fasem auf 100 Ge- 
wichtsteile Kautschukpolymer 1 einbringen. 

Zur Herstellung des PreBmantels wird in das Kautschuk- 
polymer 1 in cincm Knctcrmischwcrk odor einem Walzcn- 
mischwerk in die teigartige Masse die gewunschte Menge 
von Fasem eingemischt. AnschlieBend wird die Mischung 
in Bahnen auskalandriert, wobei sich die Fasem in Laufrich- 
tung ausrichten und auf diese Weise die Erhohung des Ela- 
sdzitatsmoduls und damit die VerschleiBfestigkeit des PreB- 
mantels deutlich verbessem. Damit erhait man im Unier- 
schied zum Stand der Technik einen einteiligen hoiiiogenen 
PreBmantel. Dies hat den weiteren Vorteil, daG man bei einer 
Profilierung der AuBen- bzw. Oberseite 3 des PreBmantels, 
welches die Kontakifiache mit einer darauf laufenden Bahn, 
z. B. einer Papierbahn oder einem Filz 4 (gesuichelt darge- 
stellt), darstellt, entsprechende Blindbohrungen oder Rillie- 
rungen 5 (gestrichelt dargestellt) fast bis zur Unierseite 
durchziehen kann, da kein Substrat oder Tragermaterial in 
Form eines Geflechtes oder Gewebes vorhanden ist. Dies 
bedeutet, man kann damit entweder tiefere Bohrungen oder - 
Rillen einbringen oder die Dicke des PreBmantels entspre- 
chend reduzieren. 

Als Materialausformung fiir den PreBmantel konimi ne- 
ben der erwahnten Kalanderbahn auch ein mittels Exlmder 
geformter Streifen, ca. 0.5 bis 5 mm stark und 5 bis 50 mm 
breit. In diesem Falie findet die Ausrichtung der Faser im 
Mundstuck - als Diise - statt. 

Als Kautschukpolymer 1 konnen z. B. folgende Anen 
vorgesehen sein: Butadien, Polybutadien, Acrylnitril-Buia- 
dien, Chloropren, chlorsulfoniertes Poiyethylen oder hy- 
drierter Acr>'lnitrilkauischuk (HNBR) oder Mischungen 
daraus. 

Als syntheusche Faserstoffe haben sich als geeignet her- 
ausgestellt: Aramide, Kohlefasem, Baumwolle, Polyester, 
Polyamide oder Mischungen daraus, \bn den Aramiden ist 
unter anderem Polyparaphenylenierephtalamid geeignet. 

Die Faserlange der Stapelfasern kann z. B. zwischen 0,3 
und 2, 5 mm und deren Starke ca. 5 bis 50 p betragen. 
Selbstverstandlich sind im Bedarfsfalle auch noch andere 
Dimensionen moglich. 

Im Bedarfsfalle kann das Kautschukpolymer 1 auch in ei- 
nem Mehrschichtaufbau aufgebaut sein mit einer auBeren 
Schicht bzw, einem auBeren Bereich la, die bzw. der sich 
auf der Seite der abzustiitzenden Bahn, z. B. einem Filz 4, 
befindet und einem inneren, unteren Bereich lb. In der Figur 
ist die TrennUnie gestrichelt angedeutet, wobei sich in die- 
sem Falle die Fasem 2 nur auf einer Seite bzw. in einem Be- 
reich, vorzugsweise in dem Bereich lb, befinden. Der von 
den Fasem 2 freie Bereich ist in diesem Falle elasiischer. 

2iisatzlich konnen dem Kautschukpolymer 1 FuUsiofte 
und/oder Wcichmachcr und/odcr Vcmctzungsmiltcl und/ 
oder Antioxidantien und/oder andere Hilfsmittel beige- 
mischt bzw. in diese eingebracht werden. 

Als Weichmacher sind z. B. Monomer- oder Polymer- 
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Weichmacher auf Esterbasis mogiich. Als FuUstotfe kann 
Kieselsaure und/oder RuB voi^gesehen sein und als Vernet- 
zungsmittel sind z. B. Schwefel und/oder Peroxide mogiich. 

Patemanspriiche 5 

1 . PreBmaniel, PreBband oder Walzenbeschichtung fiir 
die Papier-, Zellstoff-, Tissue-, Druck- oder Textiiindu- 
suie aus einem Kauischukpolymermaterial in das zur 
Erhohung des Elaslizilatsmoduls Natur- und/oder Syn- lO 
thetikfasem mit einer Ausrichtung ihrer Langsachsen 

in Laufrichtung eingebettet sind. 

2. PreBmantel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
• net, daB das Kautschukpolymer (1) aus Verschnitten 

von verschiedenen Kautschukmateri alien gebildet ist. 15 

3. PreBmantel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Kautschukpolymer (1) Buta- 
dicn, Polybutadicn, Acrylnilril-Butadicn, Chloroprcn, 
chlorsulfoniertes Polyethylen oder hydrierter Acrylni- 
trilkautschuk (HNBR) oder Mischungen daraus auf- 20 
weist. 

4. PreBmantel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB dem Kautschukpolymer (1) 
Naturkautschuk beigemischt ist. 

5. PreBmaniel nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 23 
durch gekennzeichnet, daB die Natur- und/oder Synther 
tikfasem (2) als Stapelfasem in das Kautschukpoly- 
mermaterial (1) eingebracht sind. 

6. PreBmantel nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB als Fasern Aramide, Kohle- 30 
fasem, BaumwoUe, Polyester, Polyamide oder Mi- 
schungen daraus vorgesehen sind. 

7. PreBmantel nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fasem in einem Ge- 
wichtsanteil von 3 bis 20 auf 100 Gewichtsteile Kau- is 
tschukpolymer (1) eingebracht sind. 

8. PreBmantel nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fasern eine Lange von 
ca. 0,3 bis 2,5 mm und eine Dicke von ca, 5 bis 50 p 
aufweisen, 

9. PreBmantel nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB in das Kautschukpolymer 
(1) Fiillsioffe und/oder Weichmacher und/oder Vemei- 
zungsmitiel und/oder Antioxidantien und/oder Hilfs- 
mittel eingebracht sind. 

10. PreBmantel nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Weichmacher Monomer- und Poly- 
mer- Weichmacher auf Esterbasis vorgesehen sind. 

11. PreBmantel nach Anspruch 9 und 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Fiillstoffe Kieselsaure und/oder 50 
RuB vorgesehen ist. 

12. PreBmantel nach einem der Anspriiche 9 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB als Vemetzungsmittel 
Schwefel und/oder Peroxide vorgesehen sind. 

13. PreBmantel nach einem der Anspriiche 1 bis 12, 55 
dadurch gekennzeichnet, daB das Kautschukpolymer 
(1) in einem Mehrschichtaufbau aufgebaut ist. 

14. PreBmantel nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fasem nur iiber einen Teilbereich - 
bezogen auf die Dicke des Kautschukpolymers (1) - 6») 
vorgesehen sind. 

15. PreBmantel nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fasem auf dem von der AuBenseite 
abgewandten Bereich (lb) des Kautschukpolymers (1) 



cingcbcttct sind. 
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16. PreBmantel nach einem der Anspriiche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Kautschukpolymer 
(1) mit einer Profilierung auf seiner dem zu behandeln- 



den Teil zugewandten Seite versehen ist. 
17. PreBmantel nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Profilierung durch in das Kautschuk- 
polymer (1) gerichtete Blindbohmngen und/oder als 
Rillierung (5) ausgebildet ist. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 IMummer: DE 199 56 352 A1 

Int. Ct7: D 21 F 3/08 

Offenlegungstag: 7. Juni 2001 





rJrJrJrJrJ 



J r J 



J 




10-? 0?3^464 



